Transportovat obrabény dilec

Timto makrem Ize programovat zasunuti nebo vysunuti obrabénych dilct. Pfeprava se provadi pomoci pojizdného stojanu stroje. U
pojizdného stojanu jsou vievo a vpravo namontovany dva vakuové koberce.

Vybér
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Parametry jsou spravovany ve 2 sadach parametr(:
¢ Poloha, procesnitechnika

¢ Doplikovy parametr

Poloha, procesni technika

<=
o%o - Smér

Pomoci tohoto parametru se definuje smér dopravy do stroje nebo ze stroje.
Standardné jsou k dispozici 2 rezimy:
e Zasunuti

e Vysunuti

Zasunuti

Definuje dopravu do stroje.
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Vysunuti

Definuje doprawu ze stroje.

@ Xx

Zadani polohy X stfedu levého vakuového koberce vici referenénimu systému souradnic.

@ Yyvylevo

Zadani polohy Y stfedu levého vakuového koberce viéi referenénimu systému souradnic.

Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, je vstupni pole Y vlevo stejné jako parametry Identifikace vievo a Osazeni X neaktivni.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, je vstupni pole Y vlevo stejné jako parametry Identifikace vlevo a Osazeni X aktivni.

ﬁj IDldentifikace vievo

Udaj identifikace nastroje vakuového koberce vievo



51 Lokalni soustava souradnic

V tomto poli se zvoli souradnicovy systém, ke kterému se vztahuje makro obrabéni.
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4 standardni souradnicové systémy v systému woodWOP nelze zménit.

@ Rovina

Ur€uje rovinu, ke které se ma vztahovat obrabéni.

Lze nastavit roviny 000 , AOO , BOO , C00 nebo DOO .
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U obrabéni zavislych na obrysu je rovina uréena obrysem. Pole Rovina nelze v tomto pfipadé pfi obrabéni ménit a slouzi
pouze pro informaci.



@ Yyvpravo

Zadani polohy Y stfedu pravého vakuového koberce vici referenénimu systému souradnic.

Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, je parametr Y vpravo stejné jako parametry Identifikace vpravo a Pfesazeni X neaktivni.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, je parametr Y vpravo stejné jako parametry Identifikace vpravo a Pfesazeni X aktivni.

@ Xosazeni X

Zadani polohy X stfedu pravého vakuového koberce vici stfedu levého vakuového koberce.

Cﬁ II)Identifikacevpravo:

Udaj identifikace nastroje vakuového koberce vievo

@ Podminka



Tyto podminky umozriuji provedeni prevzeti do NC programu v zavislosti na podmince.
¢ Pokud je podminka spInéna, provede se obrabéni.
e Pokud neni podminka splnéna, obrabéni se neprovede.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Podminky / matematické funkce“

o

Cislo vhodného nastroje zadejte pfimo nebo vyberte v dialogovém okné pro vybér.

Cislo nastroje

Vybér je nutny, pokud je pro obrabéni k dispozici vice nastrojl, popf. agregatd.

l,_@l’ “  Upozornéni

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Graficka volba nastroje“

Ph)

Rychlost posuvu v m/min.

Posuv

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, pouzije se rychlost posuvu zvoleného nastroje z databaze nastroju.

T

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize zadat rychlost posuvu.
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Pokud je zadana hodnota vétSi nez hodnota v databazi nastrojll, pouZije se hodnota z databaze nastroj(.

—
==t zvedani

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, obrabény dilec se nadzvedne pouze ve sméru dopravy vpied . Konzoly se pohybuji sou¢asné
pod obrabénym dilcem a podporuji dopravu.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, obrabény dilec se pomoci dopravniho zafizeni Upiné nadzvedne a volné pohybuje.

@ @Automaticky sefidit
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Tento parametr Ize nastavit pouze tehdy, kdyz je parametr Smér nastaven na zasunuti.



Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, je obrabény dilec odlozen, aniz by se dotkl dorazovych Eepu. Poloha obrabéného dilce musi byt
v dalSim programovém kroku zméfena.

&

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, obrabény dilec se pomoci dopravniho zafizeni posune ve sméru osy X a Y proti dorazovym ¢epum.

=

= 4 —7Pfesun zbytkl do volné polohy
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Tento parametr Ize nastavit pouze tehdy, kdyz je parametr Smér nastaven na vysunuti.

Pokud neni zaskrtavaci poli¢ko aktivovano, zistanou existujici odfezky leZet na stroji. Ty se musi odebrat ruéné.
[

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, po vysunuti zpracovavaného obrabéného dile se konzoly roziedou od sebe, aby odfezky spadly
dold na dopravni pas pro odrezky.

Doplnkovy parametr

O

Jednotlivé dopliikové parametry se aktivuji pomoci polozky nabidky Nastroje>Nastaveni>Parametry .



[CD Kategorie softwaru woodTime

lxg “  Upozornéni

Software woodTime je k dispozici jako volitelny pouze pro stroje spole€nosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

V kategorii softwaru woodTime se ze seznamu zvoli kategorie, které byly dfive vytvofeny ve volitelném softwaru woodTime. Tyto kategorie
slouzi k vypoctu pfedpokladané doby béhu CNC programu na urcitém BOF/BAZ.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci softwaru woodTime



